Drehmaschinen

Argumente, die Uberzeugen...

OpT1iD 140 x 250 ¥Rri0- Die Kompakt-Drehmaschine
Neue hochprazise und durchzugsstarke Drehmaschine, ideal fir den Modellbauer.
Zum Plandrehen, Langsdrehen, Kegeldrehen und Gewindeschneiden

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uiberzeugen

I elektronische stufenlose Drehzahlregelung mit dynamisch nachregelnder Steuerung,
besonders durchzugskraftig bereits ab 120 it

I Gleichstrommotor mit permanenter Drehzahliiberwachung

I hohe Rundlaufgenauigkeit aufgrund hochpréaziser Fertigung

I garantierte Rundlaufgenauigkeit der Hauptspindel ~ 0,015 mm

I Spindellagerung durch Prazisionskugellager

I Komplett ausgestattet mit automatischem Vorschub und umfangreichem Zubehér

I Prismenbett aus Grauguss, gehartet und feinstgeschliffen

I mit Zugspindel zum Gewindeschneiden oder automatischem Langsdrehen

I mit Wechselradersatz zum Gewindeschneiden
I Sicherheitsanforderungen nach CE

I bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter

I preisgiinstig, prazise und wertbesténdig

0971 0 140 % 350 Vs

© whieriry.
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Modell OPTID 140x 250 \ARIO
Artikel-Nr. 3420251
EUR zzgl. MwSt 549,00

Technische Daten

Spitzenhohe 70 mm
Drehdurchmesser (max.) 140 mm
Spitzenweite* 250 mm
Bettweite 70 mm
Spindelbohrung 11 mm
Spindelkonus MK 1
Spindeldrehzahlen 120 - 3000 miih
Steigung - Metrisch 0,5-1,5mm
Reitstockkonus MK 1
Langsvorschiibe 0,05 - 0,1 mm/U
Verfahrweg Oberschlitten* 40 mm
Verfahrweg Planschlitten* 70 mm
Reitstock-Pinolenhub 30 mm
Motorleistung 230 Volt/ 50 Hz 450 Watt
Abmessungen (L x B x H) 550 x 320 x 260 mm
Nettogewicht 19 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fir Digitalanzeigen
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I elektronisch stufenlose
Drehzahlregelung mit dyna-
misch nachregelnder
Steuerung, besonders
durchzugskréftig bereits
ab 120 mint

I mit Wechselradersatz zum
Gewindeschneiden

I einfacher und schneller
Drehzahlwechsel Giber
Keilriemen

I prazise gearbeitete Schlitten

I Handrader mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04/0,01 mm

I Zweifach-Drehstahlhalter

I alle Fithrungen durch
Keilleisten spielfrei
nachstellbar

Lieferumfang:

I 3-Backenfutter @ 80 mm
I feste Spitze MK 1

I Drehfutterschutz

I Spritzwand

I Spanewanne

I 2-fach Stahlhalter

I Wechselradersatz

I Abnahmeprotokoll

I Zubehér ab Seite 36

I Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer
Feinskalierung 0,02 mm

I massives Prismenbett aus
Grauguss, gehartet und
feinstgeschliffen

I stark verrippt

Maschinen sind gemafl CE-Normen gebaut



OPTIMUM

Op1ID 240X 500 G / Gp1iD 240x 500 G \ARIO- prazise Drehmaschine mit
Vorschubgetriebe fiir den anspruchsvollen Anwender. Erhaltlich auch als
*VARIZ mit stufenloser Drehzahlregulierung mit Frequenzumrichter

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uiberzeugen

I Hauptspindel gehértet und in nachstellbaren prazisen Kegelrollenlagern gelagert

I gehértete Spindelnase (DIN 55021)

I garantierte Rundlaufgenauigkeit der Hauptspindel ~ 0,009 mm

I leichtgangiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten Zahnradern, im Olbad laufend

I einfacher und schneller Drehzahlwechsel

I durch Wechselradersatz groer Gewindeschneidbereich

I mit Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischem Léngsdrehen

I Prismenbett aus Grauguss, induktiv gehartet und prazisionsgeschliffen

I alle Fihrungen durch Keilleisten spielfrei nachstellbar

I leistungsstarker, wartungsfreier Motor

I bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Unterspannungsausléser,
abschlieBbarem Not-Aus-Schalter und Rechts-Linkslauf

I gefertigt nach DIN 8606 (Werkzeugmachergenauigkeit)

I preisgiinstig, prazise und wertbestandig

I <VarRI&Z Ausfiihrung mit Frequenzumrichter mit extrem durchzugskraftigem snmen'mnmmnme

und weitgehendst konstantem Drehmomentverlauf.
I variable Drehzahlen vor20 - 2500 mirl

Plzishom ot Komfoet: Optinum 0 240 3 %00 0 Varls

Modell D 240 x 500 G D 24& 500 G \ARIO
Artikel-Nr. (230 V) 342 5001 342 5004

EUR zzgl. MwSt 1.529,00 2.229,00
Artikel-Nr. (400 V) 342 5003 -

EUR zzgl. MwSt 1.529,00 -

: -¥- ! r _ T
Technische Daten SEEEIE % TeStbéri
Spitzenhohe 125 mm 125 mm =7 =i __‘ He,'mw cht
Drehdurchmesser (max.) 250 mm 250 mm = 5/20 €rker
Spitzenweite* 620 mm 620 mm Eaud Ge 02
Bettweite 135 mm 135 mm Samtyrtg;).
Spindelbohrung 26 mm 26 mm Sehr gut ’
Spindelkonus MK 4 MK 4 Lieferumfang:

Spindeldrehzahlen 125 - 2000 mih 20 - 2500 minl I 3-Backenfutter @ 125 mm
Steigung - Metrisch (18) 0,2 -3,5mm 0,2-3,5mm I feste Spitze MK 2
Steigung - Zoll (21) 8 - 56 Gg/1- 8 - 56 Gg/1- I feste Spitze MK 4
Reitstockkonus MK 2 MK 2 I Drehfutterschutz
Reitstock-Pinolenhub 65 mm 65 mm I Spritzwand
Léngsvorschilbe mm/U (3) 0,07 - 0,10 - 0,2 0,07 - 0,10 - 0,2 I Spanewanne
Verfahrweg Oberschlitten* 75 mm 75 mm I Drehherz
Verfahrweg Planschlitten* 110 mm 110 mm I HSS Drehmeiel
Motorleistung 50 Hz 600 Watt 600 Watt I 4-fach-Stahlhalter
Abmessungen in mm 1100 x 540 x 48 ) 1100 x 540 x 480 I Bedienwerkzeug
Nettogewicht 125 kg 125 kg I Wechselradersatz

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fiir Digitalanzeigen

Maschinen sind geméaR CE-Normen gebaut

I Zubehér ab Seite 36

MASCHINEN - GERMANY

Argumente, die tberzeugen...

I Hauptspindel gehartet und in
nachstellbaren prazisen
Kegelrollenlagern gelagert

I Kurzkegel, gehartete
Spindelnase mit 26 mm
Spindelbohrung

I leichtgangiges
Vorschubgetriebe mit abge-
rundeten Zahnrédern, im
Olbad laufend

I prazise gearbeitete Schlitten

I Handrader mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04/0,01 mm

I Vierfach-Drehstahlhalter

I alle Fithrungen durch
Keilleisten spielfrei
nachstellbar

I Reitstock zum Kegeldrehen
verstellbar

I Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer
Feinskalierung 0,02 mm

I massives Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehartet
(HRC 42-52) und
prazisionsgeschliffen
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Drehmaschinen

Op1ID 280 x 700 G / ©®11D 280 x 700 G MRio- prazise Drehmaschine mit
Vorschubgetriebe fur den anspruchsvollen Anwender. Erhaltlich auch als

Argumente, die Uberzeugen...

*VARIZ mit stufenloser Drehzahlregulierung mit Frequenzumrichter

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uiberzeugen
I Hauptspindel gehértet und in nachstellbaren prazisen Kegelrollenlagern gelagert
I gehértete Spindelnase (DIN 55021)
I garantierte Rundlaufgenauigkeit der Hauptspindel ~ 0,009 mm
I leichtgangiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten Zahnradern, im Olbad laufend
I einfacher und schneller Drehzahlwechsel
I durch Wechselradersatz groer Gewindeschneidbereich

I mit Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischem Léngsdrehen
I Prismenbett aus Grauguss, induktiv gehartet und prazisionsgeschliffen

I alle Fihrungen durch Keilleisten spielfrei nachstellbar
I leistungsstarker, wartungsfreier Motor
I bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Unterspannungsausléser,

abschlieBbarem Not-Aus-Schalter und Rechts-Linkslauf
I gefertigt nach DIN 8606 (Werkzeugmachergenauigkeit)
I preisgiinstig, prazise und wertbestandig

-®

e

e t a‘.
e T i

I Hauptspindel gehartet und in
nachstellbaren prazisen
Kegelrollenlagern gelagert

I Kurzkegel, gehartete
Spindelnase mit 26 mm
Spindelbohrung

I leichtgéngiges Vorschub-
getriebe mit abgerundeten
Zahnradern, im Olbad laufend

I mit Wechselradersatz zum
Gewindeschneiden

I einfacher und schneller
Drehzahlwechsel Giber
Keilriemen

=)

I prazise gearbeitete Schlitten

Modell D 280 x 700 G D 280 x 700 GaXio I Handrader mit einstellbarer

Artikel-Nr. (230 V') 342 7001 342 7004 Feinskalierung 0,04/0,01 mm

EUR zzgl. MwsSt. 1.929,00 2.629,00 I Vierfach-Drehstahlhalter

Artikel-Nr. (400 V) 342 7003 - I alle Fithrungen durch

EUR zzgl. MwsSt. 1.929,00 - Keilleisten spielfrei
nachstellbar

Technische Daten

Spitzenhdhe 140 mm 140 mm

Drehdurchmesser (max.) 280 mm 280 mm

Spitzenweite* 700 mm 700 mm

Bettweite 180 mm 180 mm

Spindelbohrung 26 mm 26 mm

Spindelkonus MK 4 MK 4 Lieferumfang:

Spindeldrehzahlen 150 - 2000 mih 20 - 2500 mint I 3-Backenfutter @ 125 mm

Steigung - Metrisch (18) 0,2 - 3,5 mm 0,2 -3,5mm I feste Spitze MK 2

Steigung - Zoll (21) 8 - 56 Gg/1. 8 - 56 Gg/1. I feste Spitze MK 4

Reitstockkonus MK 2 MK 2 I Drehfutterschutz

Reitstock-Pinolenhub 60 mm 60 mm I spritzwand I Reitstock zum Kegeldrehen

Langsvorschiibg3) 0,07 - 0,3mm/U 0,07 - 0,3mm/U I Spanewanne verstellbar

Verfahrweg Oberschlitten* 60 mm 60 mm I HSS DrehmeiRel I Reitstock-Pinole und Handrad

Verfahrweg Planschlitten* 160 mm 160 mm I Drehherz mit einstellbarer

Motorleistung 50 Hz 750 Watt 750 Watt I 4-fach Stahlhalter Feinskalierung 0,02 mm

Abmessungen mm (Lx B x 1) 1400 x 600 x 510

Nettogewicht

180 kg

180 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fir Digitalanzeigen
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1400 x 600 x 500

I Bedienwerkzeug
I Wechselradersatz
I Zubehér ab Seite 36

I Grauguss-Prismenbett,
induktiv gehartet (HRC 42-52)
und prazisionsgeschliffen

Maschinen sind gemafl CE-Normen gebaut



Op1iD 1325 GH / ©nD 1340 GH qualitativ hochwertige, robuste und préazise
Leit- und Zugspindel Drehmaschinen mit Nortonschwinge. Ideal fur den
Einsatz in Produktion, Werkstatt, Reparaturbetrieben, Ausbildungs- und
Lehrwerkstatten

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uberzeugen

I Bedienungsfreundlicher deutscher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Unterspannungsausléser,
abschlieRbarem Not-Aus-Schalter

I ruhiger Lauf durch gehartetes und prézisionsgeschliffenes Cr-Mo. Stahlzahnradgetriebe, im Olbad laufend

I leichtgangiges Hauptspindelgetriebe, alle Zahnrader und Wellen gehartet und prazisionsgeschliffen

I Hauptspindel in nachstellbaren Préazisionskegelrollenlagern gelagert

I garantierte Rundlaufgenauigkeit der Hauptspindel ~ 0,01 mm

I gehértete Spindelnase

I Norton-Vorschubgetriebe fiir Zug- und Leitspindel

I Vorschubrichtungswechsel iiber Schieberaderwendegetriebe

I camlock-Spindelaufnahme ASA D 1 - 4"

I Bettkropfung herausnehmbar bei D 1340 GH

I Futterschutz mit Sicherheitsschalter

I Rechts-Links-Lauf tiber Schaltspindel schaltbar

I stabiles, stark verripptes Prismenbett

I gefertigt nach DIN 8606 Werkzeugmachergenauigkeit

I preisgiinstig, prazise und wertbestandig

Modell OpTID 1325 GH e D 1340 GH
Artikel-Nr. 343 1500 343 2000
EUR zzgl. MwSt. 5.599,00 5.999,00
Technische Daten

Spitzenhohe 165 mm 165 mm
Spitzenweite* 600 mm 1000 mm
Bettweite 187 mm 187 mm
Umlauf-@ uber Bett 330 mm 330 mm
Umlauf-@ tber Bettkropfung - 475 mm

Spindelaufnahme

Camlock ASA D1-« «

Camlock ASA D1-4e

Spindelkonus MK 5 MK 5

Spindeldrehzahlen 70 - 2000 midt 70 - 2000 mint

Stufenanzahl 8 Stufen 8 Stufen

Drehspindel-Bohrung 38 mm 38 mm

Langsvorschiibe 0,050 - 2,558m/U 0,050 - 2,553mmUJ Lieferumfang:

Planvorschiibe

0,013 - 0,681m/U

0,013 - 0,69mm/U

I ROHM 3-Backenfutter

Verfahrweg Planschlitten* 160 mm 160 mm @ 160 mm

Verfahrweg Oberschlitten* 68 mm 68 mm I zwei feste Kornerspitzen
Steigung Metrisch 0,25 - 11 mm 0,25 - 11 mm I Drehfutterschutz
Steigung Zoll 4-112 Gg/1e 4 -112 Gg/1- I Spanewanne
Reitstockkonus MK 3 MK 3 I 4-fach Stahlhalter
Reitstock-Pinolenhub 100 mm 100 mm I Rutschkupplung
Modulgewinde 0,25 - 3 M.P. 0,25 - 3 M.P. I Gewindeuhr
Motorleistung 400 V /50 Hz 1,5 kW 1,5 kw I Bedienwerkzeug

Abmessungen (Lx Bx H)ymmn 1538 x 750 x 63t 1945 x 750 x 635
Nettogewicht 340 kg 395 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fiir Digitalanzeigen

I Wechselradersatz
I Prifprotokoll
I Zubehor ab Seite 36

Maschinen sind geméaR CE-Normen gebaut

Argumente, die tberzeugen...

I leichtgangiges Hauptspindel-
getriebe, alle Zahnrader
und Wellen gehartet und
prazisionsgeschliffen

I gehartete Spindelnase

I Norton-Vorschubgetriebe fiir
Zug- und Leitspindel

I prazise gearbeitete Schlitten

I Handrader mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04/0,01 mm

I Vierfach-Drehstahlhalter

I alle Filhrungen durch Keillei-
sten spielfrei nachstellbar

I massives Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehartet
und préazisionsgeschliffen

Optional

I Spannzangeneinrichtung mit
Schnellspannhebel
Art. Nr.: 344 1505
EUR zzgl. MwSt.: 660,00
Beim Drehen von Rundmaterial
wird eine hohe Prézision erreicht.
Die Rundlaufgenauigkeit beim
Drehen ist wesentlich héher
als bei einem 3-Backenfutter
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Drehmaschinen

OrT11D 1340 GHE qualitativ hochwertige, robuste und prazise Leit- und
Zugspindel Drehmaschinen. Ideal fur den Einsatz in Produktion, Werkstatt,
Reparaturbetrieben, Ausbildungs- und Lehrwerkstatten

Argumente, die Uberzeugen...

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uberzeugen

I leichtgangiges Hauptspindelgetriebe, alle Zahnrader und Wellen gehartet und prazisionsgeschliffen

I garantierte Rundlaufgenauigkeit der Hauptspindel ~ 0,01 mm

I ruhiger Lauf durch gehartetes und prézisionsgeschliffenes Cr-Mo. Stahlzahnradgetriebe, im Olbad laufend

I geschlossenes Schnellschalt-Vorschubgetriebe, alle Zahnrader und Wellen gehértet und geschliffen, im Olbad
in Prazisionslagern laufend

I Vorschubrichtungswechsel iiber Schieberaderwendegetriebe

I Spindel in nachstellbaren Prazisionskegelrollenlagern gelagert

I camlock-Spindelaufnahme ASA D 1 - 4"

alle Fuhrungen durch Keilleisten spielfrei nachstellbar

Bettkrépfung herausnehmbar

Futterschutz mit Sicherheitsschalter

Zugspindel mit einstellbarer Uberlastrutschkupplung

Unterbau mit mechanischer

I leichtgangiges
Hauptspindelgetriebe, alle
Zahnrader und Wellen gehar-
tet und prazisionsgeschliffen

I gehartete Spindelnase

FuRR-Spindel-

bremse
I Rechts- und
Linkslauf
mit Schalt-
spindel
schaltbar
gefertigt nach
DIN 8606
(Werkzeug-
macher-
genauigkeit)
preisgunstig,
prézise und
wertbestéandig

Modell
Artikel-Nr.

OpTID 1340 GHE
3432500

geschlossenes Schnellschalt-
Vorschubgetriebe, alle
Zahnrader und Wellen gehar-
tet und geschliffen, im Olbad
in Prazisionslagern laufend

Handrader mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04/0,01 mm

EUR zzgl. MwSt. 7.990,00 I Vierfach-Drehstahlhalter

I alle Fithrungen durch Keillei-
Technische Daten sten spielfrei nachstellbar
Spitzenhohe 166 mm I Grauguss-Prismenbett, induk-
Spitzenweite* 1000 mm tiv gehéartet (HRC 42-52) und
Bettweite 187 mm prazisionsgeschliffen
Umlauf-@ tber Bett 330 mm
Umlauf-@ in der Bettkropfung 476 mm
Drehléange in der Krépfung 115 mm

Spindelaufnahme

Camlock ASAD 1 - 4+

Spindelkonus MK 5

Spindeldrehzahlen 70 - 2000 mit

Stufenanzahl 8 Stufen

Drehspindel-Bohrung 38 mm Lieferumfang:
Langsvorschiibe 0,052 - 1,392m/U I ROHM Dreibackenfutter

Planvorschiibe
Verfahrweg Planschlitten*

0,014 - 0,386 m/U
160 mm

@ 160 mm
I zwei feste Kornerspitzen

Verfahrweg Oberschlitten* 68 mm I Unterbau mit FuBbremse Optional

Steigung Metrisch 0,4 -7 mm I Spritzwand (unmontiert) I Spannzangeneinrichtung mit
Steigung Zoll 4 - 56 Gg/le I Spanewanne Schnellspannhebel
Reitstockkonus MK 3 I Kuhimitteleinrichtung Art. Nr.: 344 1505
Reitstock-Pinolenhub 120 mm I Einsatzhilse fiir Spindelnase EUR zzgl. MwSt.: 660,00
Modulgewinde 0,2 -3 M.P. I Wechselradersatz Beim Drehen von Rundmater-
Trapezgewinde 8-120D.P. I Gewindeuhr ial wird eine hohe Prézision
Motorleistung 400 V / 50 Hz 2,2 kW I 4-fach Stahlhalter erreicht.

Abmessungen mm (L x B x H)
Nettogewicht

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fur Digitalanzeigen
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1940 x 755 x 1238

610 kg

I Bedienwerkzeug
I Priifprotokoll
I Zubehér ab Seite 36

Die Rundlaufgenauigkeit beim
Drehen ist wesentlich hoher
als bei einem 3-Backenfutter

Maschinen sind gemafl CE-Normen gebaut



Op1iD 1840 TS/ ®11D 1860 TS die Topmodelle, in ausgereifter Technik, mit
groRem Drehzahlbereich, praziser Verarbeitung, ruhigem Lauf und mit je aus
einem Stlck aus Mehaniteguss gegossenem Maschinenbett- und Unterbau

Argumente, die tberzeugen...

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uberzeugen.

I leichtgangiges Hauptspindelgetriebe, alle Zahnrader und Wellen gehértet und prézisionsgeschliffen

I garantierte Rundlaufgenauigkeit der Hauptspindel ~ 0,01 mm

I im Olbad laufende, groRdimensionierte Hauptspindel in nachstellbaren Prazisionskegelrollenlagern gelagert

I geschlossenes Schnellschalt-Vorschubgetriebe, alle Zahnrader und Wellen gehértet und geschliffen, im Olbad
in Prazisionslagern laufend

I gehartete Spindelnase

I alle Filhrungen durch Keilleisten nachstellbar

I stabiles, stark verripptes Prismenbett, induktiv gehértet

Zentralschmierung im Bettschlitten

Bettkropfung herausnehmbar

Futterschutz mit Sicherheitsschalter

Anschlagstange mit vier Anschlagnocken fur Support-Langsbewegung

einstellbare Rutschkupplung im Support fir die Leitspindel

mechanische FuRR-Spindelbremse

Reitstock zum Kegeldrehen verstellbar

gefertigt nach DIN 8606 (Werkzeug-

macher-

genauigkeit)

Fallschnecke

I leichtgangiges Hauptspindel-
getriebe, alle Zahnrader und
Wellen gehartet und
prazisionsgeschliffen

I gehartete Spindelnase

I geschlossenes Schnellschalt-
Vorschubgetriebe, alle
Zahnréader und Wellen gehér-
tet und geschliffen, im Olbad
in Prazisionslagern laufend

I prazise gearbeitete Schlitten
I Handrader mit einstellbarer

Modell OpTID 1840 TS ©nD 1860 TS Feinskalierung 0,04/0,01 mm

Artikel-Nr. 343 4000 343 4500 I Vierfach-Drehstahlhalter

EUR zzgl. MwsSt. 15.990,00 16.990,00 I alle Fithrungen durch
Keilleisten spielfrei

Technische Daten nachstellbar

Spitzenhohe 230 mm 230 mm

Spitzenweite* 1016 mm 1530 mm

Bettweite 300 mm 300 mm

Umlauf-@ uber Bett 460 mm 460 mm

Umlauf-@ tber Bettkropfung 640 mm 640 mm

Drehléange in der Krépfung 155 mm 155 mm

Spindelaufnahme Camlock ASA D1 6e Camlock ASA D1-6¢

Spindelkonus MK 6 MK 6 Lieferumfang:

Spindeldrehzahlen 30 - 2000 mif 30 - 2000 mint I ROHM Dreibackenfutter

Stufenanzahl 12 Stufen 12 Stufen @ 200 mm

Drehspindel-Bohrung 60 mm 60 mm I zwei feste Kornerspitzen

Verfahrweg Planschlitten* 230 mm 230 mm I Unterbau aus Mehaniteguss I Reitstock zum Kegeldrehen

Verfahrweg Oberschlitten* 135 mm 135 mm I FuRbremse verstellbar

Steigung Metrisch 0,4 - 14 mm 0,4 - 14 mm I hintere Spritzwand I Reitstock-Pinole und Handrad

Steigung Zoll 2 - 56 Gg/l. 2 - 56 Gg/1. I Spanewanne mit einstellbarer

Reitstockkonus MK 4 MK 4 I Kihimitteleinrichtung Feinskalierung 0,02 mm

Reitstock Pinolenhub 120 mm 120 mm I Einsatzhiilse fiir Spindelnase [ FiEssvES Prisménbett UG

Modulgewinde 0,4-0,7 M.P. 0,4-0,7 M.P. I 4-fach Stahlhalter Grauguss, induktiv gehartet

Motorleistung 400 V /50 Hz 3,75 kW 3,75 kW I Bedienwerkzeug :

Abmessungen (Lx Bx H)ymn 2240 x 980 x 1230 2755 x 980 x 1230

Nettogewicht

1750 kg

2000 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fir Digitalanzeigen

Maschinen sind geméaR CE-Normen gebaut

I Wechselradersatz
I Prifprotokoll
I Zubehér ab Seite 36

(HRC 42-52) und
prazisionsgeschliffen
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Zubehor Drehmaschinen

Zubehor D 140 x 250 Ario

I 3-Backendrehfutter @ 80 mm 344 028’ 59,00
I 4-Backendrehfutter @ 72 mm 344 028} 69,00
I mitlaufende Liinette 344 0283 12,00
Il feststehende Liinette 344 028¢ 19,00
I Spannzangenfutter ER 16 344 02¢ 1 45,00
I Spannzangensatz, 12-tlg., ER 16, 1-10 nm 344 0282 199,00
I DrehmeiRelset 11-tlg., 8 mm 344 10C3 59,90

Zubehoér D 240<500 G

I Futterflansch @ 125 mm 344 1311 75,00
I Futterflansch @ 130 mm 344 1312 75,00
Il feststehende Liinette 344 131F 49,00
I mitlaufende Liinette 344 131C 49,00
I Planscheibe* @ 240 mm 344 135! 53,00
I Maschinenunterbau 344 0507 249,00
I Schnellwechselstahlhalter SWH 1-A* 33843(1 399,00
I DrehmeiRelsatz 11-tlg., 10 mm 344 11(8 65,00
I DrehmeiRelsatz 9-tlg., 12 mm 344 1211 125,00
mit HM-Wendeplatten
I Spannzangenhalter D 240 344 130 99,00

I Spannzangensatz 1-16 mm, 15-tlg., ER25 3441 09 269,00

Zubehor D 280x 700 G

I Futterflansch @ 125 mm 344131 . 75,00
I Futterflansch @ 130 mm 344 1312 75,00
I Futterflansch @ 160 mm 344 1413 89,00
Il feststehende Liinette 344 141¢ 59,00
I mitlaufende Liinette 344 141C 59,00
I Planscheibe* @ 260 mm 344 145" 65,00
I Maschinenunterbau 3441407 279,00
I Schnellwechselstahlhalter SWH 1-A* 33843(1 399,00
I DrehmeiRelsatz 11-tlg., 10 mm 344 11(8 65,00
I DrehmeiRelsatz 9-tlg., 12 mm 344 1211 125,00
mit HM-Wendeplatten
I Spannzangenhalter ER 25 344 13C5 99,00

I Spannzangensatz 1-16 mm, 15-tlg., ER25 344 1 09 269,00

Zubehor D 1325 GH /D 1340 GH / GHE

I Futterflansch @ 160* D 1-4Z 34415 2 99,00
I Futterflansch @ 200* D 1-4Z 344153 119,00
I mitlaufende Liinette 344 1510 135,00
I feststehende Linette 344 151¢ 169,00
I Maschinenunterbau* 344 1507 435,00
I Universal-KiihImitteleinrichtung* 344 152( 359,00
I Spannzangeneinrmit Schnellspannhebel 344 150% 660,00
I Spannzangensatz 5C, 17-tlg., 3-25mn 344 15)9 325,00
I DrehmeiRelsatz 11-tlg., 16 mm 344 15(8 69,90
I DrehmeiRelsatz HM 7-tlg., 16 mm 344 15:1 125,00
mit HM-Wendeplatten
|Spritzwand (®TD 1325 GH)* 344 153( 219,00
I Spritzwand (@TID 1340 GH)* 344 203( 219,00

I Positionsanschlag mit Feineinstellung 344152 1% 69,90
I Schnellwechselstahlhalter SWH 3-E* 33843(3 469,00
I ROHM-Planscheibenfutter @ 260 mm 34415:8 479,00

Zubehor D 1840 TS/ D 1860 TS

I mitlaufende Liinette 344 4010 269,00
Il feststehende Liinette 344 401¢ 329,00
I Spannzangeneinrichtung 969,00
mit Schnellspannhebel 344 400¢
I Spannzangensatz 5C, 17-tlg., 3-25mr1 344 15)9 325,00
Il Futterflansch @ 200 mm* D 1-6Z 344 40 2 119,00
I Futterflansch @ 250 mm* D 1-6Z 34440 3 139,00
Il Positionsanschlag, vierfach verstellbar 344 402 195,00
I DrehmeiRelsatz 11-tlg., 16 mm 344 15(8 69,90
I DrehmeiRelsatz HM 7-tlg., 16 mm 344 15:1 125,00

mit HM-Wendeplatten
I Schnellwechselstahlhalter SWH 5-B* 338 43( 5 539,00
I ROHM-Planscheibenfutter @ 400 mm 344 40:8 929,00

* ohne Montage
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Artikel-Nr. EUR zzgl MwSt.

ROHM Mitlaufende Kérnerspitze Artikel-Nr. EUR zzgl MwSt.
I MK 2 344 1003 69,90
IvK 3 344 1503 75,90

I VMK 4 344 4003 89,90
quantum Mitlaufende Kérnerspitze

VMK 1 344 0701 39,00

I MK 2 344 0702 49,00
IvK 3 344 0703 55,00

I MK 4 344 0704 65,00

ROHM quantum

Mitlaufende Koérnerspitze mit Wechselspitzen

I mit 7 auswechselbaren Spitzen

I Kérper aus gehértetem und geschliffenem Werkzeugstahl

Il Prazisionsnadellager garantieren hohe Rundlaufgenauigkeit
I als Set im Kunststoff-Koffer

I MK 2 344 0732 129,00
I MK 3 344 0733 145,00
I MK 4 344 0734 159,00
Halogen-Arbeitsleuchte AL 20 335 1140 79,00

I mit MagnetfuR und Montageplatte, 230 V-Anschluss, integrierter
Transformator, 12 V-Birne

Halogen-Arbeitsleuchte AL 30 335 1150 99,00

I mit Montageplatte, 230 V-Anschluss, integrierter Transformator, 12 V-
Birnell stabiles Aluminium-Leuchtengehduse gegen Wasser, Ol, Staub

und Stol3 geschutzt

AL 20 AL 30

Universal-Kuhlmitteleinrichtung
I komplett mit Behlter, flexiblem Rohr, Schlauch und bei 400 V mit
deutscher Schalter-Stecker-Kombination mit Phasenwender

Il Behalterinhalt 11 Itr., MagnetfuRbefestigung des Kiihimittelschlauches

Il zur Selbstmontage
Universal-Kihlmitteleinrichtung 230 V 335 2002 199,00
Universal-KhImitteleinrichtung 400 V 335 2001 199,00



ROHM 3-Backendrehfutter
I 100 mnt

I g 125 mni

I 3 160 mm Camlock D1-4+
I 3 200 mm Camlock D1-4+
I 3 200 mm Camlock D1-67
I 3 250 mm Camlock D1-6¢

ROHM 4-Backendrehfutter
I 2 100 mni

I g 125 mni

I 3 160 mm Camlock D1-4.
I 3 200 mm Camlock D1-4+
I 3 200 mm Camlock D1-6Z
I 3 250 mm Camlock D1-6¢

quantum 3-Backendrehfutter

I Rundlaufgenauigkeit ~ 0,05 mm

g 80 mmt
I 2 100 mnt
I g 125 mni
I 3 160 mm Camlock D1-4+
I 3 200 mm Camlock D1-4+
I 3 200 mm Camlock D1-67
I 3 250 mm Camlock D1-6¢

Weiche Blockbackertt

I fiir quantum 3-Backenfutter
I 5 100 mm

I 5125 mm

I 3 160 mm Camlock D1-4+

Artikel-Nr.  EUR zzgl. MwSt

344 1010

344 1025
344 1528
344 1531
344 1535
344 4020

344 1012

344 1027
344 1529
344 1532
344 1536
344 4021

344 0287

344 0710

344 0712
344 0716
344 0720
344 0722
344 0725

344 0810
344 0812
344 0816

I 3 200 mm Camlock D1-4« / Camlock D1-6Z 344 0820

I 3 250 mm Camlock D1-6¢

quantum 4-Backendrehfutter

I Rundlaufgenauigkeit ~ 0,05 mm
I 2 72 mm?, D 140 Direktaufnahme

I g 125 mni3

I g 125 mni

I 3 160 mm Kombi-2
I 3 200 mm Komb#:2
I 3 250 mm Komb}-2

*ohne Montage, Futterflansch erforderlich
2 zentrisch und einzeln spannbare Backen

* Backen einzeln spannend
“nicht moglich fir Kombifutter

344 0825

344 0288
344 0714
344 0713
344 0717
344 0721
344 0726

249,00
279.00
339,00
385,00
409,00
849,00

279,00
299,00
379,00
425,00
459,00
929,00

59,00
89,00
99,00
145,00
185,00
189,00
269,00

60,00
60,00
75,00
86,00
90,00

69,00
99,00
158,00
279,00
329,00
419,00

Spannzangenfutter D 1-4Z 5C Artikel-Nr.  EUR zzgl. MwSt
I mit Direktaufnahme, Camlock D 1-47 344 1504 299,00
Plan-Aufspannscheibe

I fir Drehmaschine D 240; g 24 mm 344 1352 53,00

Il fiir Drehmaschine D 280; @ 26,5 mm 344 1452 65,00
Futterflansch

I @ 160 mm Camlock D 1-47 344 1512 99,00

I @ 200 mm Camlock D 1-47 344 1513 119,00

I @ 200 mm Camlock D 1-67 344 4012 119,00

I @ 250 mm Camlock D 1-67 344 4013 139,00

Spannzangenfutter ER 25 344 1305 99,00
I mit Kurzkegelaufnahme

I fiir Drehmaschine D 240 / D 280

Plan-Aufspannscheibe Futterflansch Spannzangenfutter ER25

Spannzangen-Set 3-25 mm 17-tlg., 5C 344 1509 325,00

I GroRe 3/4/5/6/8/10/12/14/15/16/18/20/21/22/23/24/25 mm

Il passend fiir Spannzangenfutter D 1-4Z (344 1504) und
Universal-Spannzangeneinrichtung (344 1505 und 344 4005)

Spannzangen-Set 1-16 mm 15-tlg., ER 25344 1109 269,00
I GroRe 1-2/2-3/3-4/4-5/5-6/6-7/7-8/8-9/9-10/10-11/11-12/12/13/
13-14/14-15/15-16 mm

Nivellier-Schwingelement
I verankerungsfrei, schwingungsisolierend, htheneinstellbar

SE1 338 1012 25,00
SE 2 338 1016 35,00
Belastung pro Element (kg) SE1 SE2

Drehmaschinen max. 330 800

Frasmaschinen max. 500 1300

Flachschleifmaschinen max. 330 800
Maschinen allgemein max. 1200 3000
zul. stat. Hochstlast 2000 4000
SEl @-H-L 120-32-100 M 12
SE2 @-H-L 160 -35-120 M 16
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Bezeichnung Artikel-Nr. EUR zzgl. MwSt
DrehmeiRRelsatz HM 8 mm 7-tlg., 344 1011 99,00
I mit HM-Wendeplatten
DrehmeiRelsatz HM 10 mm 7-tlg., 344 1111 119,00
I mit HM-Wendeplattenll titanbeschichtet
344 1166
344 1162
344 1165
344 1161
344 1164
Ersatz-HM-Wendeplatten 8 mm / 10 mm
I Abstecheinsatz* (fiir DrehmeiRel 1) 3441161 5090
I Gewindeschneide 60°*{r DrehmeiRel2) 344 1162 6,90
I Schneidplatte C/80° titanbeschichtet* 344 1164 35,00
(passend fur DrehmeiRel 3 und 6)
I Schneidplatte W/80° titanbeschichtet* 344 1165 35,00
(passend fur Drehmeif3el 7)
I Schneidplatte V/35° titanbeschichtet* 344 1166 35,00
(passend fur Drehmeif3el 4 und 5)
DrehmeiRelsatz HM 12 mm 9-tlg., 344 1211 125,00
I mit HM-Wendeplatten
0 1l 344 1261
344 1162
344 1269
344 1263
344 1267
3441270
Ersatz-HM-Wendeplatten 12 mm
I Abstecheinsatz* (fiir DrehmeiRel 1) 3441261 590
I Gewindeschneide 60°* (fiir DrehmeiRel 9) 344 1162 6,90
I Gewindeschneide 60°* (fir DrehmeiRel 5) 344 1263 6,90
I Schneidplatte S/90°* (fiir DrehmeiRel 3, 4) 344 1267 7,90
I Schneidplatte W/80°* (fiir DrehmeiRRel 7, 8) 344 1268 7,90
I Schneidplatte S/90°* (fiir DrehmeiRel 6) 344 1269 7,90
I Schneidplatte W/80°* (fiir DrehmeiRRel 2) 344 1270 7,90
DrehmeiRelsatz HM 16 mm 7-tlg., 344 1511 125,00
I mit HM-Wendeplattenll titanbeschichtet
344 1164
344 1261
344 1571
344 1263
344 1572
Ersatz-HM-Wendeplatten 16 mm
I Abstecheinsatz* (fiir DrehmeiRel 1) 344 1261 590
I Gewindeschneide 60°* (fir DrehmeiRel 5) 344 1263 6,90
I Schneidplatte S/90° titanbeschichtet* 344 1571 39,00
(passend fur Drehmeif3el 2 und 3)
I Schneidplatte titanbeschichtet* 344 1164 35,00
(passend fur Drehmeif3el 4 und 6)
I Schneidplatte titanbeschichtet* 344 1572 39,00

(passend fir Drehmeil3el 7)
* Verpackungseinheit und Preiseinheit = 5 Stk
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DrehmeifRelsatz Artikel-Nr. EUR zzgl. MwSt

I 8 mm 11-tlg.HM bestiickt 344 1008 59,90
B 10 mm 11-tlg.HM bestiickt 344 1108 65,00
I 16 mm 11-tlg.HM bestiickt 344 1508 69,90

Schnellwechselstahlhalter

I kompatibel fiir alle gangigen Drehmaschinen

I wiederholgenauigkeit 0,01 mih 40 verschiedene Winkelstellungen
I Hehenjustierung tiber Randelschraube

Schnellwechselstahlhalter Set SWH 1 - A 338 4301 399,00

Il bestehend aus Stahlhalterkopf A

Il 3 Stahlhalter 20 x 90 fiir VierkantmeiRel

Il 1 Stahlhalter 20 x 90 fiir RundmeiRel (Typ Hl)  zur Selbstmontage
Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D 338 4302 78,00

Schnellwechselstahlhalter Set SWH 3 - E 338 4303 469,00

Il bestehend aus Stahlhalterkopf E

I 3 Stahlhalter 20 x 100 fiir VierkantmeiRel (Typ D)

Il 1 Stahlhalter 30 x 100 fiir RundmeiRel (Typ )  zur Selbstmontage
Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D 338 4304 98,00

Schnellwechselstahlhalter Set SWH 5 - B 338 4305 539,00

Il bestehend aus Stahlhalterkopf B

I 3 Stahlhalter 25 x 120 fiir VierkantmeiRel (Typ D)

Il 1 Stahlhalter 18 x 120 fiir RundmeiRel (Typ #)  zur Selbstmontage
Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D 338 4306 98,00

Werksmontage und Anpassung SWH 900 0400 95,00
I nur bei Maschinenneubestellung

SWH mit Stahlhalter Typ D Stahlhalter Typ H

Stahlhalter Typ D Riickansicht Typ D
Schnellwechselhalterkopf A E B
Drehdurchmesser mm 150 - 300 200 - 400 400 - 700
Motor Drehmaschine max. 2,2 kW 4,4 kW 6,6 kW
Schlittenbreite max.(z) mm 100 120 150
Schneidkantenhdhe (x) min. h+y h+y h+y
Schneidkantenhéhe max. X + hv X + hv X + hv
Hohenverstellbarkeit (hv) mm 11 17 /15 20/11
Stahlauflage (y) mm 9 10/11 12,5/14
Auflagenbreite Stahl (d) mm 12 20 20
Hohe Stahl max. (h) mm 20 20 25
Bohrung normal/max (t) mm 20/31 20/31 32/51
Gesamtbreite (v) -héhe (s) mm 100/ 54 125/68 150/75
Tiefe der Ausbohrung max. mm 85) 35 45



