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Bohr-Frasmaschine

I stabile und prazise
Schwalbenschwanzfiihrung
mit spielfrei nachstellbaren
Keilleisten

I elektronisch  stufenlos
regelbarer Antrieb

I dynamisch drehzahlgere-
gelt von 180 - 3200 mit

I einfache und ubersicht-
liche Bedienung durch indi-
viduell verstellbares
Bedienpanel

I Bedienungsfreundlicher
Sicherheitsschalter nach IP
54 mit Unterspannungs-
ausloser

I Rechts-Linkslauf Nocken-
schalter

I stufenlose Drehzahlein-
stellung

digitale Pinolenhuban-
zeige, Genauigkeit An-
zeigenwert 0,01 mm

Formschlussige Klemmung
der Pinole im Bohrkopf

hohe Rundlaufgenauig-
keit < 0,01 mm in der
Pinole gemessen

eingearbeitete Langs-
meRskala

schlage

16

einstellbare Endan- —

zweistufige Getriebe-
Ubersetzung, dadurch
keine unndétige Motor-
leistung notwendig

Gleichstrom Motor mit
permanenter Drehzahl-
Uberwachung

der Bohrkopf ist um
+/- 90° schwenkbar und
ermdoglicht  dadurch
Fras- und Bohrarbeiten
in jeder Winkellage

Feinzustellung der
Pinole beim Fréasen

Pinolenvorschub Uber
Sterngriff (Bohren)

Saule seitlich versetz-
bar, dadurch auch bei
geschwenktem Kopf
langere Verfahrwege
und zentrische Be-
arbeitung des Werk-
stickes auf dem
Kreuztisch

Faltenbalg als Fuhr-
ungsschutz

I Vorschubspindeln spiel-

frei einstellbar durch
nachstellbare Spindel-
muttern



OpTIBF 20 MRIO- extrem stabile Bohr-Frasmaschine fur eine prazise, schnelle und sichere Fertigung.

Mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb und digitaler Pinolenhubanzeige

I digitale Pinolenhubanzeige,
Genauigkeit Anzeigenwert

0,01 mm
I umschaltbar mm/inch
Modell OpTIBF 20 Vario
Artikel-Nr. 3338120
EUR zzgl. MwSt 1.090,00 Lieferumfang:

) I Anzugstange M 10

Technische Daten I digitale Pinolenhubanzeige
Bohrleistung (max.) 20 mm
Frasleistung Messerkopf (max. 63 mm
Frasleistung Fingerfraser (max ) 16 mm Zubehor Artikel-Nr. EUR zzgl MwSt.
Abstand Spindel/Tisch (max.) 350 mm I Spannzangenset 5 tig. MK2/M10
Ausladung 185 mm 4/6/8/10/12 mm direktspannend 335 1980 95,00
Spindelaufnahme MK 2/M 10 I Spannzangenhalter MK2/M10 (ER 25,  33520:¢4 139,00
Spindeldrehzahlen 100 - 3000 mih I Spannzangen-Set 1-16 mm 15-tlg., EF 25 344 1:09 269,00
Pinolenhub 42 mm I Schnellspannbohrfutter (0-13 mm); B15 3050623 33,00
T-NutengroRe 1m I Morsekonus Kegeldorn MK2/M10/B16 305 067/ 16,90
TischgrofR3e (L x B) 500 x 180 mm I Fraserset 12-tlg. (4-5-6-8-10-12)
Verfahrweg Z  z 380 mm (jeweils zwei- und vierschneidig)
Verfahrweg Y ,j—» 175 mm TiN-beschichtet 3352113 79,00
Verfahrweg X Y£ x 280 mm Fraser Aufnahmekonus MK 2 3352102 39,00
Motorleistung 230 V / 50 Hz 600 W Maschinenschraubstock FMSN 100 33541:0 249,00

Abmessungen (L x B x H)

Nettogewicht

670 x 550 X 860 mm
103 kg

Maschinen sind gemaR CE-Normen gebaut

Knopfzelle SR 44 W; 1,55 V 338 54¢) 2,90
weiteres Zubehdor ab Seite 26

17




Bohr-Frasmaschinen

OrTIF 25{O>T| F 25 ArI0- Universelle Prazisions-Bohr- und Frasmaschine. Argumente, die iiberzeugen...
Als *VARIZ mit stufenloser Drehzahlregulierung mit Frequenzumrichter

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Giberzeugen

I vielseitiger Anwendungsbereich

I schwere, massive Gussausfiihrung

I massiver, exakter Kreuztisch, groRdimensioniert und prazise
oberflachenbearbeitet

I nachstellbare Keilleisten

I 12 Geschwindigkeiten, einfach durch Keilriemen verstellbar

I besonders groRer Drehzahlbereich beikicAusfiihrung
von 30 - 3450 mint

I Rechts-Linkslauf zum Gewindeschneiden

I hohe Laufruhe durch Riemenantrieb

I hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, *~ 0,015 mm
in der Pinole gemessen

I Bohr-/Fraskopf durch Zahnstange héhenverstellbar,
360° drehbar

I Pinolenzustellung tiber Handrad (Frasen)

I Pinolenvorschub tiber Sterngriff (Bohren)

I Kupplung zum Umschalten von Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub

I M 12 Anzugsstange zum Spannen der Frasaufnahme

I massiver Graugusssockel sorgt fiir Stabilitat und nimmt
Schwingungen auf

I preisgiinstig und wertbesténdig

I Pinolenzustellung tiber
Handrad (Frasen)

I Pinolenvorschub tiber
Sterngriff (Bohren)

I hohe Rundlaufgenauigkeit
durch Kegelrollenlager,
~ 0,015 mm in der Pinole
gemessen

I massiver, exakter Kreuztisch,
groRRdimensioniert und préazi-
se oberflachenbearbeitet

I mit T-Nuten

I nachstellbare Keilleisten

Nur VArRic-Ausfuhrung:

Modell OprTIF 25 @TIF 25 MRIO I Industrie Frequenzumrichter

Artikel-Nr. (230 V) 333 1251 - *Made in GermanyZ

EUR zzgl. MwSt 1.399,00 . I durch speziell konstruierte

Artikel-Nr. (400 V) 333 1250 301 3253 Kuhlrippen wird der

EUR zzgl. MwSt 1.379,00 2.190,00 Frequenzumrichter optimal
gekuhlt

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl (max.) 25 mm 25 mm

Frésleistung Messerkopf (max ) 76 mm 76 mm

Frasleistung Fingerfraser (ma: .) 20 mm 20 mm

Ausladung 190 mm 190 mm

Spindelaufnahme MK 3 MK 3 Optional:

Spindeldrehzahlen, 12 Stufen 95 - 2160 min 30 - 3450 minl I Universal-Unterbau Frésen

Pin(;lznhrt:g) 2ol Ol Lx B x H: 790 x 590 x 720 mm

Kopf drehbar 360° 360°

Saulendurchmesser 92 mm 92 mm (Art-Nr. 335 3001219,- EUR

T-Nutengroi3e 14 mm 14 mm Lieferumfang: ) i

TischgroRe (L x B) 585 x 190 mm 585 x 190 mm I neigbarer Maschinenschraub- I Bedienungsfreundlicher deut

Verfahrweg Z* 7 340 mm 340 mm - scher S!cherheltsschalter nach

Verfahrweg Y* 145 mm 145 mm I Messerfraser mit Aufnahme- IP 54 mit Unterspannungs-

Verfahrweg X* X 340 mm 340 mm Kkonus MK 3 ausloser, abschliebarem Not-

Motorleistung 50 Hz 750 W 750 W I Anzugsstange M 12 Aus-Schalter, Motorschutz-

Abmessungen (Lx B x H)innm 930 x950x 9(0 950 x 950 x 900 I Bohrfutter 1 - 13 mm schalter, Rechts-Linkslauf und

Nettogewicht 170 kg 175 kg I Morsekonus MK 3, B16 Drehzahlregler bei *¥RIZ

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fir Digitalanzeigen I zubehor ab Seite 26

18 Maschinen sind gemafl CE-Normen gebaut



OpTiF 30/ CpTiF 30 MRIO- Prazisions-Bohr- und Frasmaschine mit
Riemenantrieb. Als YarRI®Z mit stufenloser Drehzahlregulierung mit
Frequenzumrichter

Argumente, die tberzeugen...

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uiberzeugen

I vielseitiger Anwendungsbereich

I schwere, massive Gussausfiihrung

I massiver, exakter Kreuztisch, groRdimensioniert und prazise
oberflachenbearbeitet

I nachstellbare Keilleisten

I 12 Geschwindigkeiten, einfach durch Keilriemen verstellbar

I besonders groRer Drehzahlbereich berMoeAusfilhrung

von 35 - 3300 mint

Rechts-Linkslauf zum Gewindeschneiden

hohe Laufruhe durch Riemenantrieb

hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager,

" 0,015 mm in der Pinole gemessen

I Bohr-/Fraskopf durch Zahnstange héhenverstellbar,
360° drehbar

I Pinolenzustellung tiber Handrad (Frasen)

I Pinolenvorschub iiber Sterngriff (Bohren)

I Kupplung zum Umschalten von Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub

I M 12 Anzugsstange zum Spannen der Frasaufnahme

I groRdimensionierte dickwandige Gussséule (@ 115 mm)

I massiver Graugusssockel sorgt fiir Stabilitat und nimmt
Schwingungen auf

I preisgiinstig und wertbestandig

I Pinolenzustellung tiber
Handrad (Frasen)

I Pinolenvorschub tiber
Sterngriff (Bohren)

I hohe Rundlaufgenauigkeit
durch Kegelrollenlager,
~ 0,015 mm in der Pinole
gemessen

I massiver, exakter Kreuztisch,
grofR3dimensioniert und prazise
oberflachenbearbeitet

I mit T-Nuten

I nachstellbare Keilleisten

Nur VArRic-Ausfuhrung:

Modell OpTIF 30 @T1F 30 Vario I Industrie Frequenzumrichter

Artikel-Nr. (230 V) 333 1501 - sMade in GermanyZ

EUR zzgl. MwSt 1.749,00 - I durch speziell konstruierte

Artikel-Nr. (400 V) 333 1500 301 3303 Kuhlrippen wird der

EUR zzgl. MwSt 1.729,00 2.490,00 Frequenzumrichter optimal
gekuhlt

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl (max.) 32 mm 32 mm

Frésleistung Messerkopf (max ) 76 mm 76 mm

Frasleistung Fingerfraser (ma: .) 20 mm 20 mm

Ausladung 205 mm 205 mm

Spindelaufnahme MK 3 MK 3 Optional:

Spindeldrehzahlen, 12 Stufen 125 - 2500 min 35 - 3300 mind I Universal-Unterbau Frisen

Pinolenhub 130 mm 130 mm Lx B x H: 790 x 590 x 720 mm

Kopf drehbar 360° 360° (Art.-Nr. 335 3001219,- EUR

Séaulendurchmesser 115 mm 115 mm

T-NutengrofRe 16 mm 16 mm Lieferumfang: _ _

TischgroRe (L x B) 730 x 210 mm 730 x 210 mm I neigbarer Maschinenschraub- I Bedienungsfreundlicher deut-

Verfahrweg Z* Z 465 mm 465 mm - scher Sicherheitsschalter nach

Verfahrweg Y* 185 mm 185 mm I Messerfraser mit Aufnahme- P T IS T

Verfahrweg X* Y# X 430 mm 430 mm Kkonus MK 3 ausloser, abschlieRbarem Not-

Motorleistung 50 Hz 1,5 kW 1,5 kW I Anzugsstange M 12 Aus-Schalter, Motorschutz-

Abmessungen (Lx Bx H)ymm 1120 x 1110 x:100 1140 x 1110 x 1100 | Bohrfutter 1 - 13 mm schalter, Rechts-Linkslauf und

Nettogewicht 270 kg 275 kg I Morsekonus MK 3, B 16 Drehzahlregler bei *¥rRIZ

I zubehor ab Seite 26

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fir Digitalanzeigen

Maschinen sind geméaR CE-Normen gebaut 19



Getriebe-Bohr-Frasmaschinen

OpTIF 40- Prazisions Bohr-Frasmaschine mit Getriebekopf, universell
einsetzbar in allen Bereichen

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Giberzeugen

I vielseitiger Anwendungsbereich

I schwere, massive Gussausfiihrung

I massiver, exakter Kreuztisch, groRdimensioniert und prazise oberflachenbearbeitet

I nachstellbare Keilleisten

I sehr groRer Drehzahlbereich

I hohe Laufruhe durch geschliffene Getriebezahnrader, im Olbad laufend

12 Geschwindigkeiten durch zweistufigen Motor

Rechts-Linkslauf zum Gewindeschneiden

hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager,

" 0,015 mm in der Pinole gemessen

Bohr-/Fraskopf durch Zahnstange héhenverstellbar

Bohrkopf 360° dreh- und 180° schwenkbar

Pinolenzustellung Uber Handrad (Frasen)

Pinolenvorschub tber Sterngriff (Bohren)

Kupplung zum Umschalten von Handgrobvorschub

in Handfeinvorschub

I M 12 Anzugsstange zum Spannen der Frasaufnahme

I groRdimensionierte dickwandige Gussséule (@ 115 mm)

I massiver Graugusssockel sorgt fiir Stabilitat und nimmt
Schwingungen auf

I preisgiinstig und wertbestandig

Modell OpTIF 40
Artikel-Nr. 3332500
EUR zzgl. MwSt 2.770,00
Technische Daten

Bohrleistung in Guss (max.) 40 mm
Bohrleistung in Stahl (max.) 32 mm
Frésleistung Messerkopf (max. 100 mm

Frasleistung Fingerfraser (max) 32 mm

Argumente, die Uberzeugen...

I einfacher Geschwindigkeits-
wechsel Uber Getriebeschalt-
hebel an der Frontseite

I Handrad fiir
Pinolenfeinvorschub

I hohe Rundlaufgenauigkeit
durch Kegelrollenlager,
~ 0,015 mm in der Pinole
gemessen

I Bedienungsfreundlicher
deutscher Sicherheitsschalter
nach IP 54 mit Unterspan-
nungsausloser, abschliel3-
barem Not-Aus-Schalter,
Motorschutzschalter und
Rechts-Linkslauf

I Pinolenzustellung tiber
Handrad (Frasen)

I Pinolenvorschub tiber
Sterngriff (Bohren)

I Kupplung zum Umschalten
von Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub

Ausladung 265 mm

Spindelaufnahme MK

Spindeldrehzahlen, 12 Stufen 50 - 2500 riiin

Pinolenhub 130 mm

Kopf drehbar 360° Optional:

Kopilseinenkhar 0 I Universal-Unterbau Fréasen
_Sr"’;\‘l‘lzfggg:ggzesser ié:mmm L x B x H: 790 X 590 x 720 mm
TischgroRe (L x B) 730 x 210 mm (Art-Nr. 335 3001219,- EUR
Verfahrweg Z* Z 480 mm

Verfahrweg Y* }» 230 mm Lieferumfang:

Verfahrweg X* Y£ X 430 mm I Messerfraser mit Aufnahme-

Motorleistung, zweistufig
Abmessungen (L x B x H)
Nettogewicht

550 W/1,1 kW / 400 V / 50 Hz
800 x 1110 x 1400 mm
270 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fir Digitalanzeigen

20

konus MK 3
I Anzugsstange M 12
I Morsekonus MK 3, B16
I Zubehér ab Seite 26

I massiver, exakter Kreuztisch,
grolRdimensioniert und prazi-
se oberflachenbearbeitet

I mit T-Nuten

I nachstellbare Keilleisten

Maschinen sind gemafl CE-Normen gebaut



OpTIF 45- Universelle Prazisions Bohr-Frasmaschine mit
Getriebekopf auf Schwalbenschwanzfliihrung hohenverstellbar

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Gberzeugen.
I vielseitiger Anwendungsbereich
I schwere, massive Gussausfiihrung

I massive Schwalbenschwanzfiihrung des Getriebekopfes, handgeschabt,

sorgt fur hochste Stabilitat und groRtmaogliche Prézision

I massiver, exakter Kreuztisch, groRdimensioniert und
prazise oberflachenbearbeitet

I nachstellbare Keilleisten

I sehr groRer Drehzahlbereich

I hohe Laufruhe durch geschliffene Getriebezahnréader,
im Olbad laufend

I 12 Geschwindigkeiten durch zweistufigen Motor

I Rechts-Linkslauf zum Gewindeschneiden

I hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, ~ 0,015 mm

in der Pinole gemessen

Bohr-/Fraskopf durch Zahnstange héhenverstellbar
Bohrkopf 180° schwenkbar

Pinolenzustellung tber Handrad (Frasen)
Pinolenvorschub Uber Sterngriff (Bohren)

Kupplung zum Umschalten von Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub

M 12 Anzugsstange zum Spannen der Frasaufnahme
massiver Graugusssockel sorgt fur Stabilitat

und nimmt Schwingungen auf

I preisgiinstig und wertbestandig

Modell OprTIF 45
Artikel-Nr. 3332600
EUR zzgl. MwSt 3.450,00

Technische Daten

Bohrleistung in Guss (max.) 40 mm
Bohrleistung in Stahl (max.) 32 mm
Frasleistung Messerkopf (max. 100 mm
Frésleistung Fingerfraser (max ) 32 mm

Ausladung 275 mm
Spindelaufnahme MK3
Spindeldrehzahlen 2 x 6 Stufer 50 - 2560 min
Pinolenhub 130 mm

Kopf schwenkbar 180°
T-NutengrofRe 16nm
TischgrofRe (L x B) 820 x 240 mm
Verfahrweg Z* 7 510 mm
Verfahrweg Y* }» 210 mm
Verfahrweg X* Y£ X 520 mm

Motorleistung, zweistufig
Abmessungen (L x B x H) 785 x 1185 x 1450 mm
Nettogewicht 330 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fir Digitalanzeigen

Maschinen sind geméaR CE-Normen gebaut

550 W/1,1 kW /400 V / 50 Hz

Optional:

I Universal-Unterbau Frasen
Lx B x H: 790 x 590 x 720 mm
(Art.-Nr. 335 3001219,- EUR

Lieferumfang:

I Messerfraser mit Aufnahme-
konus MK 3

I Anzugsstange M 12

I Morsekonus MK 3, B 16

I Zubehér ab Seite 26

Argumente, die tberzeugen...

I einfacher Geschwindigkeits-
wechsel Uber Getriebeschalt-
hebel an der Frontseite

I Handrad fiir Pinolenfein-
vorschub

I hohe Rundlaufgenauigkeit
durch Kegelrollenlager,
~ 0,015 mm in der Pinole
gemessen

I Bedienungsfreundlicher
deutscher Sicherheitsschalter
nach IP 54 mit Unterspan-
nungsausloser, abschliel3-
barem Not-Aus-Schalter,
Motorschutzschalter und
Rechts-Linkslauf

I massive
Schwalbenschwanzfiihrung
des Getriebekopfes, handge-
schabt, sorgt fur hochste
Stabilitat und gréRtmaogliche
Prazision

I massiver, exakter Kreuztisch,
groRdimensioniert und prazi-
se oberflachenbearbeitet

I mit T-Nuten

I nachstellbare Keilleisten

21



Multifrasen

I Vertikale Stellung
bei Arbeiten wie z.B. Bohren, Schragbohren und
bei den meisten Frasarbeiten

die Fraseinheit wird mittels Drehplatte und
Konsole auf dem Querschlitten montiert

einfache und Ubersichtliche Bedienung durch individuell
verstellbares Bedienpanel

Not-Aus Pilzkopfschalter

I Drehrichtungsschalter mit Stellung Aus

I elektronisch stufenlos geregelter Antrieb

I dynamisch drehzahlgeregelt von 40 mithbis 4000 mirfd

I stabile und prazise Schwalbenschwanzfiihrung,
spielfrei nachstellbar

I laufruhiger und leistungsstarker Industriemotor

I integrierte Kithimittelpumpe

I Unterbau abschlieRbar mit Ablagefachern

I horizontaler und vertikaler Tisch verschiebbar, préazise gearbeitet
I Schragstellung des Fraskopfes in beide Richtungen uni 30

I verstellbare Anschlége in allen Achsen

I deutlich ablesbare MaRbander und Skalierungen an allen
Handradern und Bewegungsrichtungen

I Horizontale Stellung
bei Arbeitsoperationen mit Scheibenfrasern, insbesonde-
re bei groRRer Ausladung

I mit Gegenhalter und Welle fiir Scheibenfraser

I der Fraskopf wird direkt auf dem Querschlitten montiert



OpTIWF 20 MRIO- unglaublich vielseitig einsetzbare Multifrase mit horizontalem und vertikalem Tisch.
Hervorragend geeignet fur Mechanikerwerkstatt, Ausbildung, Einzel- und Ersatzteilfertigung sowie
Prototypenbau

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis Uberzeugen

I vielseitiger Anwendungsbereich

I stirnfrasen und Planfrasen

I walzen- und Walzenstimfrasen

I zahnradfrasen im Teilverfahren

I T-Nuten- und Langlochfrasen

I Ausdrehen und Plandrehen

I nachstellbare Schwalbenschwanzfiihrung

I alle Filhrungen gehartet

I stufenlose Drehzahlregelung mit deutschem frequenzgeregeltem Industriemotor
I abschlieRbarer Hauptschalter, Schalter Rechts-Linkslauf mit Stellung Aus
I sehr hohe Frasleistung

I preisgiinstig und wertbestandig

I Vertikalkopf beidseitig bis 30 schwenkbar

I Vertikaler Tisch serienmaRig

Modell OpTIWF 20 Vario

Artikel-Nr. 3338620

EUR zzgl. MwSt 3.990,00

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl (max.) 25 mm

Frésleistung Messerkopf (max.) 76 mm

Frasleistung Fingerfraser (max.) 20 mm

Tisch - vertikal 150 x 430 mm

Tis.ch - horizontal 150 x 485 mm Lieferumfang:

Spindelaufnahme SK 30, DIN 2080 I Tisch vertikal 150 x 430 mm

Anzugsstange ) M12 I Tisch horizontal 150 x 485 mm

Gegenhalter Horizontalfrasen @ 22, Nut 6 x 2,5 mm I Gegenhalter far horizontale

Spindeldrehzahlen Bereich 1 40 - 800 rmin Frasposition mit Aufnahme fiir

Spindeldrehzahlen Bereich 2 100 - 2000 riin SUnEhET et vaselbRes

Spindeldrehzahlen Bereich 3 200 - 4000 mith Gleitlager '

A_bstand Spindel - Tisch horizontal max. 370 mm I Kahimitteleinrichtung

Pinolenhub 2/ i I Maschinenunterbau

Kopf schwenkbar +- 3D I Bedienwerkzeug

T-Nutengrof3e 12 mm, Abstand 45 mm

Verfahrweg Z 7z 310 mm Zubehor Artikel-Nr EUR zzgl MwsSt.
Verfahrweg X }» 290 mm I Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch RT 150 335 6150 279,00
Verfahrweg Y Y#£ X 175 mm I Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch RT 100 335 6110 269,00
Verschiebbereich Tisch horizontal min. 330 mm I Prazisions-Maschinenschraubstock FMS 11 0335 4100 139,00
Verschiebbereich Tisch vertikal min. 240 mm I Prazisions-Maschinenschraubstock FMS 1: 5335 4125 169,00
Motorleistung 400 V/ 50 Hz 0,75 kW I Spannzangenhalter SK 30 (ER 25) 3352046 139,00
Abmessungen (L x B x H) 570 x 700 x 1790 mm I Spannzangen-Set 15 tlg. ER 25 344 11)9 269,00

Nettogewicht

270 kg

Maschinen sind geméaR CE-Normen gebaut

I weiteres Zubehor ab Seite 26
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Multifrasen

OpTIMF 2 \ARIO- Multifunktionelle Bohr-Frasmaschinen in schwerer Ausfiihrung = Argumente, die iiberzeugen...

fur den professionellen Einsatz

Argumente, die in Qualitat, Leistung und

Preis Uberzeugen

I vielseitiger Anwendungsbereich

I schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Mehaniteguss

I massiver, exakter Kreuztisch, groRR-

dimensioniert und prazise

oberflachenbearbeitet

nachstellbare Schwalbenschwanzfiihrung

alle Fihrungen gehértet

stufenlose Geschwindigkeitsregulierung

mit deutschem Frequenzumrichter

Rechts-Linkslauf zum Gewindeschneiden

hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollen-

lager, ” 0,01 mm in der Pinole gemessen

Bohr-/Fraskopf vielfach verstellbar

Fraskopf 360° dreh- und 180° schwenkbar

automatischer Pinolenvorschub

einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit

Millimeterskala, frontseitig ablesbar

I Hauptschalter mit Motorschutz,
Rechts-Linkslaufschalter,
Not-Ausschalter

I serienmaRige Kiihimittelpumpe

I preisgiinstig und wertbestandig

Modell OpTIMF 2 Vario
Artikel-Nr. 3336020
EUR zzgl. MwSt 8.690,00

Technische Daten

Bohrleistung in Guss 2 18 mm
Bohrleistung in Stahl @ 16 mm
Frasleistung Stirnfraser @ 76 mm
Frasleistung Fingerfraser 2 12 mm
Ausladung 213 -533 mm
Abstand Spindel / Tisch 57 - 446 mm
Tragkraft - Kreuztisch (max.) 275 kg
Spindelaufnahme 1SO 40
Spindeldrehzanhl 10 - 5100 ik
Pinolenhub 120 mm
automatischer Pinolenvorschub 0,037 /0,076 /0,152 mm/U
Fréaskopf Verfahrweg 320 mm
Fréaskopf Schwenkung 360 °

45° bis -45°

Z 410 mm
310 mm
Y£ X 8oomm

Fraskopf Neigung
Verfahrweg Z manueil
Verfahrweg Y manueil
Verfahrweg X automatisch

T-Nutengrof3e 16 mm

TischgroRRe (L x B) 1240 x 230 mm
Motorleistung 400 V / 50 Hz 1,5 kW

Abmessungen (L x B x H) 1480 x 1680 x 2150 mm

Gewicht 975 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fiir Digitalanzeigen

24

Lieferumfang:

I Kuhimitteleinrichtung

I Spanewanne

I automatischer Tischvorschub
I Bedienwerkzeug

Zubehor

I Spannzangenfutter ISO 40 (ER 32)

mit 7 Spannzangen 3 - 20 mm

I Morsekonus Kegeldorn ISO 40 / B16

I stufenlose Geschwindigkeits-
regulierung mit deutschem
Frequenzumrichter

I besonders groRer
Drehzahlbereich von
10 - 5100 mirt

I Kopf schwenkbar um 360°
und von -45° bis +45° neigbar
I Armverfahrweg 320 mm

I serienmaRig mit automati-
schem Kreuztischvorschub

I mit stufenloser
Geschwindigkeitsverstellung
und Eilgang

I Rechts-Linkslauf

Artikel-Nr  EUR zzgl Mw&

33520'5 229,00
33520°'0 59,00

I Aufnahmedorn Messerfraser 1ISO 40/22 mi 1335 2071 59,00

I weiteres Zubehor ab Seite 26

Maschinen sind gemafl CE-Normen gebaut



OpTIMF 4 \AriO- Multifunktionelle Bohr-Frasmaschinen in schwerer Ausfihrung Argumente, die iberzeugen...

fur den professionellen Einsatz

Argumente, die in Qualitat, Leistung und
Preis Uberzeugen
I vielseitiger Anwendungsbereich
I schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Mehaniteguss
I massiver, exakter Kreuztisch,
groRdimensioniert und
prazise oberflachenbearbeitet
I alle Fihrungen gehartet
I stabile rechteckige Fithrungsbahnen
fur X- Achse
I z-Achse mit Schwalbenschwanzfithrung
I stufenlose Geschwindigkeitsregulierung
mit deutschem Frequenzumrichter
Rechts-Linkslauf zum Gewindeschneiden
hohe Rundlaufgenauigkeit
durch Kegelrollenlager,
~ 0,01 mm in der Pinole gemessen
Bohr-/Fraskopf vielfach verstellbar
Fraskopf 360° dreh- und 180° schwenkbar
automatischer Pinolenvorschub
einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit
Millimeterskala, frontseitig ablesbar
Tisch elektrisch hohenverstellbar
Hauptschalter mit Motorschutz,
Rechts-Linkslaufschalter,
Not-Ausschalter
serienmafige
Kuhlmittelpumpe
preisglnstig und wertbestandig

Modell OpTIMF 4 Vario
Artikel-Nr. 3336040
EUR zzgl. MwSt 11.890,00

Technische Daten

Bohrleistung in Guss 2 24 mm
Bohrleistung in Stahl @ 20 mm
Frasleistung Stirnfraser @ 100 mm
Frasleistung Fingerfraser @ 20 mm
Ausladung 200 - 680 mm
Abstand Spindel / Tisch 40 - 446 mm
Tragkraft -Kreuztisch (max.) 325 kg
Spindelaufnahme 1SO 40
Spindeldrehzanhl 9 - 6750 mit
Pinolenhub 130 mm
automatischer Pinolenvorschub 0,04 /0,08 /0,15 mm/U
Fréaskopf Verfahrweg 480 mm
Fréaskopf Schwenkung 360 °
Fraskopf Neigung 45° bis -45°

Verfahrweg Z manuell* Z 410 mm
Verfahrweg Y manuell* > 410 mm

Verfahrweg X automatisch: 800 mm

T-Nutengrof3e 16 mm

TischgroRRe (L x B) 1370 x 255 mm
Motorleistung 400 V / 50 Hz 3,75 kW

Abmessungen (L x B x H) 149 x 1820 x 2300 mm

Gewicht 1300 kg

*Verfahrwege verkiirzen sich beim Einsatz von Messleisten fiir Digitalanzeigen

Maschinen sind geméaR CE-Normen gebaut

I stufenlose Geschwindigkeits-
regulierung mit deutschem
Frequenzumrichter

I besonders groRer
Drehzahlbereich von
9 - 6750 mint

I Kopf schwenkbar um 360°
und von -45° bis +45° neigbar
I Armverfahrweg 480 mm

I serienmaRig mit automati-
schem Kreuztischvorschub

I mit stufenloser
Geschwindigkeitsverstellung
und Eilgang

I Rechts-Linkslauf

Lieferumfang:

I Kuhimitteleinrichtung

I Spanewanne

I automatischer Tischvorschub

I Bedienwerkzeug I Tischhubmotor

Zubehor Artikel-Nr. EUR zzgl MwSt.
I Spannzangenfutter ISO 40 (ER 32)
mit 7 Spannzangen 3 - 20 mm 335 205 229,00
I Morsekonus Kegeldorn I1ISO 40 / B 16 33520 '0 59,00
I Aufnahmedorn Messerfraser ISO40/22 m B35 2071 59,00
I weiteres Zubehér ab Seite 26
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Zubehor Frasen

OPTIMUM Préazisions-Maschinenschraubsttcke FMS

I robuster Aufbau zum Frasen, Bohren und Schleifen

I der Schraubstockkérper ist aus hochwertigem Guss hergestellt
I Fiihrungsflachen gehértet und geschliffen

I Spannbacken sind gehartet, geschliffen und auswechselbar

I mit Drehteller

FMS 100 335 4100 139,00
Prismenbacke zu FMS 100 335 4102 39,00
FMS 125 335 4125 169,00
Prismenbacke zu FMS 125 335 4127 45,00
FMS 150 335 4150 205,00
Prismenbacke zu FMS 150 335 4152 49,00
FMS 200 335 4200 329,00
Prismenbacke zu FMS 200 335 4202 65,00
Technische Daten FMS 100 FMS 125 FMS 150 FMS 200
Backenbreite 100 mm 125 mm 150 mm 200 mm
Backenhohe 30 mm 37 mm 40 mm 58 mm
Spannweite 62 mm 85 mm 114 mm 150 mm
Gesamtlange 295 mm 370 mm 462 mm 620 mm
Gesamthohe 100 mm 128 mm 145 mm 202 mm
Gewicht 11 kg 17 kg 28 kg 58 kg

OPTIMUM Préazisions Maschinenschraubstécke FMSN

I Niederzugmechanik fiir sicheres Spannen des Werkstiickes

I aus hochwertigem Guss

I Fiihrungsflachen gehértet und geschliffen

I Spannbacken sind gehartet, geschliffen und auswechselbar

I geschiitzte Spindel

I durch Umsetzen der Spannbacken kann auch nach AuRen
gespannt werden

OPTIMUM Hydraulische-Maschinenschraubstécke HMS

I robuster Aufbau zum Frasen, Bohren und Schleifen

Il der Schraubstockkérper ist aus hochwertigem Guss hergestellt

Il Fiihrungsflachen gehartet und geschliffen

Il Spannbacken sind gehartet, geschliffen und auswechselbar

Il geschiitzte Spindel

I Booster-System, wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim Spannen

I weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstanden

I mit Drehteller

HMS 100 335 5100 599,00
Prismenbacke zu HMS 100 335 5102 45,00
HMS 125 3355127 699,00
Prismenbacke zu HMS 125 335 5129 49,00
HMS 150 335 5150 739,00
Prismenbacke zu HMS 150 335 5152 59,00
HMS 200 335 5200 1.099,00
Technische Daten HMS 100 HMS 125 HMS 150 HMS 200
Backenbreite mm 100 127 150 200
Backenhthe mm 36 46 51 65
Spannweiten mm 0-60 0-80 0 - 100 0-100
Spannweiten mm 57 - 115 78 - 115 98 - 200 98 - 200
Spannweiten mm  110-170 140-208 195-300 195 - 300
Spanndruck kg 2500 4500 6000 8500
Gesamtlange mm 525 670 800 800
Bauhohe mm 122 151 169 199
Gewicht kg 26 52 74 125
OPTIMUM Dreiachsenschraubstock DAS 10835 5500 470,00

Il dreh-, schwenk- und kippbar

I mit Drehteller

Il gehartete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar
I Schwenkbewegung bis 45° iiber Gewindespindel

I mit Drehteller 249,00
I FMSN 100 335 4110 45,00
I Prismenbacke zu FMSN 100 3354112 279,00
I FMSN 125 335 4120 49,00
I Prismenbacke zu FMSN 125 335 4122 309,00
I FMSN 150 335 4130 59,00
I Prismenbacke zu FMSN 150 335 4132
Technische Daten FMSN 100 FMSN 125 FMSN 150
Backenbreite 100 mm 125 mm 150 mm
Backenhohe 31 mm 33 mm 46 mm
Spannweite 101 mm 108 mm 146 mm
Gesamtlange 219 mm 369 mm 425mm
Gesamthohe 119 mm 128 mm 149 mm
Gewicht 16 kg 25 kg 36 kg
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Prismenbacke zu DAS 100 335 5502 49,00
Technische Daten DAS 100

Backenbreite 100 mm

Backenhohe 38 mm

Spannweite 105 mm

Gesamtlange 460 mm

Bauhodhe mit Platte 172 mm

Gewicht 32 kg



Qualitats-Rundteiltische aus hochwertigem Mehaniteguss

I Drehteller aus hochwertigem Mehaniteguss hergestellt;
mit Heidenhain - Messgerat wird die Genauigkeit gepruft

I dieser Rundteiltisch wird von hochwertigen Maschinen hergestellt;
die Lagerung ist mit Prazisionskegelrollenlagern ausgestattet,
dadurch auch unter hoher Beanspruchung stabil

I groRe Spindelbohrung, um dickere und langere Werkstiicke
spannen zu kdnnen

I gehartete und geschliffene Hauptteilscheibe (24er Teilung), um auf 15°
exakt zu teilen (Restscheiben 2/3/4/6/8/12 im Lieferprogramm
enthalten)

I mit Dreibackenfutter, dadurch vielfaltiges Spannen der Werkstiicke

I Schnellteilung liber Rastscheiben fiir héhere Geschwindigkeit von
Massenteilen

Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch RT 100 / RT 150 / RT 200
I Schnecke gehartet und geschliffen

I Ubersetzungsverhéltnis 90 : 1

I Arbeitstisch ist 360° skaliert

I 1 Umdrehung des Handrades 4° Verstellung

I Skalenteilung am Handrad 2¢

I Teilung tber skaliertes Handrad mit Nonius méglich

RT 100 335 6110 269,00

RT 150 335 6150 279,00

RT 200 335 6200 399,00
RT 150 IT 150

Indirekt-Teileinrichtung

I Bestehend aus 2 Teilscheiben, Rast-Handkurbel und Schere
11T 150, passend fur RT 150 335 6152 89,00
11T 200, passend fiir RT 200, RTU 165 335 6205 109,00

Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch mit 3-Backenfutter RTE 165 / RTU 165

I geeignet zum Grad-Teilen iiber 360°-Skala

I Direkt-Teilen tiber Rastscheibe

I RTE 165 mit 25 Positionen (15° Teilung)

I Dreibackenfutter, 7 Rastscheiben fiir 2/3/4/6/8/12/24er Teilungen

I inklusive Aufspannscheibe mit 4 Nuten

RTE 165 335 6365 699,00

RTU 165 335 4165 879,00
RTE 165 RTU 165

Aufspannscheibe

Zubehor Rundteiltische

Futterflansch zu RT 150 (m. Schrauben,Bolzen)335 6154 75,00

Futterflansch zu RT 200n. Schrauben,Bolzen}35 6254 85,00

Dreibackenfutter 125 mm zu RT 150 335 6100 229,00

Dreibackenfutter 150 mm zu RT 200 335 6225 249,00

Technische Daten
Tisch-Durchmesser mm 110 150 200 165 165

Bauhohe mm 70 80 105 200 22
Breite x Lange mm 114/137 160/200 200/265 260 /218250/235
Spitzenhdhe mm 80 100 135 130 130
Nutenbreite mm 8 11 14 - -
Aufspannscheiben-@ mm - - - 203 203
Durchla mm - - - 36 36
Gewicht kg 9 12 30 32,5 48

RT 100 RT150 RT200 RTE 165 RTU 165

Halb-Universal-Teilkopf TA 125 3356125 490,00
I Lieferumfang: Reitstock, 2 Teilscheiben, Zentrierspitze
I schwenkbar von -10° bis 90°
Il gehértete und geschliffene Schnecke
Il Prazisionskegelrollenlager
I Ubersetzung 40 : 1
Il jede Teilung 2 bis 50 und viele Teilungen bis 380
Technische Daten Halb-Universal-Teilkopf TA 125
Bauhdhe 173 mm Spitzenhéhe 100 mm
Breite 91 mm Nutenbreite 13 mm
Lange 189 mm Durchlafy 18 mm
Gewicht 12 kg
Hohenverstellbarer Reitstock
I Rst 1 (Spitzenhéhe 97-101 mm) fiir RT 150 335 6155 109,00
I Rst 2 (Spitzenhohe 103-166 mm) 335 6157 119,00

passend fur RT 200, RTE 165, RTU 165
OPTIMUM Parallel-Unterlegplatten-Satz 335 4000 219,00
I Harte HRC 50 - 55
Il Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
Il 18 Stck. von 5 x 16 x 100 bis 22 x 62 x 150
I im praktischem Koffer
OPTIMUM Kreuztisch KT 160 / KT 210
I Kiihimittelrinne I Schwalbenschwanzfithrung
I einstellbare Handradskala mit 0,05 mm Einteilung
IKT 160 335 6590 549,00
IKT 210 335 6600 669,00
Technische Daten KT 160 KT 210
Abmessungen (L x B x H) 860 x 520 x 170 mm 1050 x 535 x 180 mm
T-NutengrofRe 12 mm 14 mm
Tischgrol3e 590 x 160 mm 730 x 210 mm
Verfahrweg X/Y 280 x 230 mm 500 x 210 mm
Gewicht 150 kg 180 kg

Kreuztisch Niederhalter

Niederhalter (2 er-Set)
I Tischnut 15,6 mm 335 2031 59,00
I Tischnut 18,75 mm 335 2032 69,00
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Zubehor Frasen

OPTIMUM Spannwerkzeugsortiment SPW 52-tlg.,

I mit praktischem Wandhalter

I metrische Gewinde

I mit 24 Anzugsbolzen, 75/100/125/150/175/200 mm
I 6 Stiick T-Nutensteine, 6 Muttern

I 4 Verlangerungsmuttern, 6 Spannstempel

I 6 Stiick Spannblécke, Sortierkasten

SPW 8 335 2015 99,90
T-Nutensteine (GroRe 10 mm) Anzugsgewinde M 8
SPW 10 335 2016 99,90

T-Nutensteine (Gré3e 12 mm) Anzugsgewinde M 10

SPW 12 335 2017 105,00
T-Nutensteine (GroRe 14 mm) Anzugsgewinde M 12 (F 25)

SPW 14 335 2018 115,00
T-Nutensteine (GroRe 16 mm) Anzugsgewinde M 14

(F 30/F 40/F 45/B 33 GP/B 39 GP/B 38 SSP)

OPTIMUM Schaftfraser Satz HSS 20-tlg., 338 6200 119,00

I TiN-beschichtet, 2 x 10 Stck.

I vapurisiertes Titan in reaktivem Gas aufgetragen

I dadurchhéhere Harte und Stabilitatind bis zu 2- 5 fachen Standzeit

I doppelte Zerspanungsleistung

I bessere Werkstiickoberflache

I 10 Fraser DIN 327 D, kurze Ausfiihrung
Ausfiihrung mit 2 Schneiden. Stirnzahne zentrumschneidend, Frasen
von Keil-/Bohrnuten (Passung P 9) sowie Ausfrdsungen aus der
Werkstuckmitte. Senkrechte oder seitliche Frasvorgange
maoglich, mit zyl. Schaft und seitlichen Mithahmeflachen DIN 1835 B,
3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm und

I 10 Fraser DIN 844 B, kurze Ausfiihrung
Ausflihrung mit 4 Schneiden. Mit 30° Rechtsspirale, deshalb gute
Spanabfuhr. Stirnzahne zentrumschneidend. Fur normale bis feste
Werkstoffe, mit zyl. Schaft und seitlichen Mitnahmeflachen
DIN 1835 B, 3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm

Universal-KuhImitteleinrichtung

I komplett mit Behalter, flexiblem Rohr, Schlauch und bei 400 V mit
deutscher Schalter-Stecker-Kombination mit Phasenwender

I Behélterinhalt 11 Itr., MagnetfuRbefestigung des Kihimittelschlauches

I zur Selbstmontage

230 V 335 2002 199,00

400 V 335 2001 199,00
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OPTIMUM Universal Tischvorschiibe

I Frastischvorschub, universal verwendbar fiir alle gangigen
Frasmaschinen

I mit stufenloser Geschwindigkeitsverstellung und Eilgang

I Rechts-Linkslauf

I Transformator, Uberlastungsschutz und Endpunktschalter

I zur Selbstmontage

OpTIV 99 (F 25 - F 45) 335 2020 589,00

OpTIV 250 335 2024 659,00
V 250 Vv 99

OPTIMUM Spannzangenfutter

MK2 /M 10/ER 25 335 2044 139,00

OPTIMUM Spannzangenfutter-Set

I Spannzangenfutter bestehend aus 7 Spannzangen 6/8/10/12/16/20/25
und Hakenschlissel im Kunststoffkoffer

MK 3/ M12

MK 4/ M16

335 2050 229,00
335 2051 229,00

OPTIMUM Spannzangen fur & F 25, F 30, F 40, F 45
I Direktspannend MK 3 mit M 12 Anzugsinnengewinde

@ 4 mm 335 2004 25,00
@ 6 mm 335 2006 25,00
@ 8 mm 335 2008 25,00
@ 10 mm 335 2010 25,00
@ 12 mm 335 2012 25,00
2 16 mm 335 2013 25,00
OPTIMUM Spannzangen-Set 6-tlg. 3352014 129,00

I Direktspannend MK 3 mit M 12 Anzugsinnengewinde
I@4-16 mm (4-6-8-10-12 - 16) im Holzkasten

Kihlmittelschlauch KMS 2 335 6660 44,00
I zweiarmige variable Kiihimittelschlauch® nicht elektrisch leitend
I aus einzelnen Kunststoffelementen bestehend

I flexibel und stabil I nicht rostend

I unempfindlich gegen die meisten Lésungsmittel und Chemikalien
I universell auf allen Werkzeugmaschinen einsetzbar

Kiihimittelschlauch Sicherheitseinrichtung

Sicherheitseinrichtung fur Frasmaschinen 333 0999 79,90



